WABELD

MASCHINENMANUFAKTUR seit 1885

5. Rundtisch Bestell-Nr. 22310

5.1 Rundtisch drehen und schwenken
Der Rundtisch (3) Iasst sich jeweils um 360° schwenken sowie im Drehteil (2) drehen.

Zum Drehen des Rundtisches gehen Sie wie folgt vor:
1. Klemmschraube (2.1) I6sen
2. Rundtisch (3) in die gewuinschte Position drehen

3. Klemmschraube (2.1) wieder festziehen

Zum Schwenken des Rundtisches gehen Sie wie folgt vor:

Klemmschraube (2.1) I6sen
Rundtisch (3) aus dem Drehteil (2) entnehmen
Feststellschraube (2.2) mit einem Innensechskantschlissel um ca. 3-4 mm I6sen

Drehteil (2) aus den sich stirnseitig befindlichen Rasten ziehen
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Rundtisch in die gewlinschte Position schwenken und wieder in Rastung einbringen (Verstellung nur alle 15°
moglich!)

6. Feststellschraube (2.2) wieder festziehen

7. Rundtisch (3) wieder einsetzen

8. Klemmschraube (2.1) wieder festziehen

Durch Losen der Klemmschrauben (1.1) kann der Rundtisch in der Hohe verstellt bzw. um 360° um die Stahl Saule
(7) herum gedreht werden.

5.2 Zeichnung und Legende

Teile-Nr.  Stiick Bestell-Nr. Bezeichnung

1 1 51006831-00073 Aufnahme Saule
1.1 2 16191200008025 Klemmschraube
1.2 2 16193400008000 Mutter

2 1 51006831-00083 Drehteil

21 1 16191200008030 Klemmschraube
2.2 1 16191200008045 Feststellschraube
2.3 1 1611250000800 Scheibe

3 1 51006831-00095 Rundtisch
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